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Dokumentiert wie gemischt

Documented mix
LUCKENLOSE CHARGENRUCKVERFOLGUNG IN DER FUTTERMITTELPRODUKTION

COMPLETE BATCH TRACING IN FODDER PRODUCTION

Mit der Umstellung seiner Futtermittelaufbereitung auf
Europas fiihrendes “SCADA-System” hat ein
norddeutscher Hersteller zugleich die Voraussetzungen
fiir die seit Januar 2005 in den Lédndern der EU
geforderte liickenlose Chargenriickverfolgbarkeit

geschaffen. Widhrend ein Touchscreen und zwei
Visualisierungselemente das Bedienen und Beobachten
des Mischwerks erleichtern, ermdéglichen bereits die
Standard-Archivierungsfunktionen des Systems ein

Conversion of its feed-mixing plant to Europe’s leading
“SCADA system” also allowed a North German
manufacturer to fulfill the prerequisites for complete
batch traceability required in all EU countries since
January of 2005. While a touchscreen and two
visualization elements simplify operator control and
monitoring of the mixing mill, the system’s standard
archiving functions allow user-friendly documentation
of the batch data.

komfortables Dokumentieren der Chargendaten.

Die genossenschaftliche Kombina-
tion von Bankenwesen und Wa-
renwirtschaft — sprich dem Handel
mit Mineral6len, Baustoffen und
Agrarprodukten wie Getreide, Fut-
termitteln, Diinge- und Pflanzen-

schutzmitteln — ist in landlichen
Raumen nichts Ungewohnliches.
So produziert und vertreibt auch
Raiffeisen Breitenfelde, ein Unter-
nehmen der Volks- und Raiffeisen-
bank eG, Moalln, schon seit Jahr-

The cooperative combination of
banking and goods trading, that
is to say trading in mineral oils,
building materials and agricul-
tural products such as grains,
fodder, fertilizers and pesticides,
is nothing unusual in rural areas.
Raiffeisen Breitenfelde, a subsi-
diary of the Volks- und Raiffei-
senbank eG in MolIn, for exam-
ple, has been producing and sel-
ling ready-to-use mixed feed in
the region for decades. Purcha-
sers of a range of more than 250
different products include aro-
und 800 farms and a number of
small retailers. The catchment
area extends over the quad-city
region encompassing Luebeck,
Hamburg, Ludwigslust and Wis-

mar, with an offshoot that ex-
tends to Bad Doberan near Ro-
stock.

As mid-size producer, Raiffeisen
Breitenfelde offers a complete
assortment of feeds for hogs,
cattle, horses, sheep, rabbits
and fowl. Aside from a number
of standard mixtures which are
always available, the feeds are
made in Raiffeisen’s own mill,
normally on an order-specific
basis. The various components,
such as grain, fat, molasses and
other ingredients optimized for
animals on a stand-alone recipe
computer, are removed from
their silos, weighed, and forwar-
ded to a mill over a complex sy-
stem of pumps, pipes, flaps and
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valves. The mill grinds the mix-
ture, which then leaves the plant
in pulverized form or is partially
pressed into pellets.

Control technology
with visualization

After 25 years, the mixer’s tech-
nology was outdated and ur-
gently needed to be moderni-
zed. The most interesting offer
from a technical and economic
standpoint, according to mana-
gement, came from Hans-Hein-
rich Teyfel GmbH & Co. KG of
GroR Schenkenberg near Lue-
beck, whose has specialized
above all in the classic electrical
trade and industrial systems en-
gineering. The company, which
has meanwhile grown to 20 em-
ployees, offers comprehensive
services which extend from pu-
re PLC programming to deve-
lopment, planning, installation
and commissioning of entire
plants, including training, servi-
ce and maintenance. Teyfel sells
around 40 percent of its pro-
ducts and services in Germany,
with the remainder being ex-
ported to countries such as Fran-
ce, the Czech Republic, Portu-
gal, Sweden, Russia, China,
North and South America, and
South Africa.

“The primary objective of the
first modernization stage was to
install state-of-the-art control sy-
stem hardware and to create an
up-to-date software platform in
order to implement the comple-
te batch traceability required by
lawmakers since mid January
2005 with as little overhead as
possible,” explained Klaus Niels
Réhrs, Head of Products at Raif-
feisen Breitenfelde. To accom-
plish this, Teyfel replaced the ou-
tdated contactor equipment
with an up-to-date Simatic S7-
300 PLC and dust-proof (IP65,
NEMA 4 protection) ET 200X
distributed I/O modules from
Siemens. “The concept convin-
ced us from the start,” says
Rohrs.

The backbone of communicati-
on between the controller and
the I/O modules, which are dis-
tributed among three control
cabinets, is Profibus, while Indu-
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strial Ethernet and a switch are
used for data traffic between the
PLC and two PCs for operator
control and monitoring of the
overall system. As operator con-
trol PC, Teyfel specified a Sima-
tic Panel PC IL 70 (Industrial Li-
te) with 15” touch screen and a
Simatic WinCC SCADA system
from Siemens. To allow compre-
hensive monitoring, the latter
supplies two additional, touch-
screen-controlled displays with
the latest process mimics by me-
ans of the WinCC/Dat@Monitor
option.

“As with most projects of this
kind, we consciously took great
care to match the graphic re-
presentation as closely as possi-
ble with the illuminated mimic
diagram from the original con-
trol panel in order to overcome
any inhibitions the operators
might have, since some of them
had no PC experience whatsoe-
ver,” explains Hans-Heinrich
Teyfel. Both clients always show
the familiar rendition of the
overall sequence. The Panel PC
shows “zoomable” detailed mi-
mics of the most important
plant sections, from the silos
over the entry area, the mill and
the presses to the loading dock.
In dependence on the feed reci-
pes, the operator can use the
touchscreen of the Panel PC to
specify the product flow paths,
control pumps, motors, mill and
presses, open or close flaps and
valves and, if required, selective-
ly intervene in the mixing pro-
cess. All active paths and com-
ponents, as well as any faults,
are indicated by a change in co-
lor.

“As planned, this first stage was
completed in plenty of time for
the 2004 harvest without ha-
ving to shut down the plant,
and was very quickly assimilated
and thoroughly accepted by all
operating personnel,”  says
Rohrs emphatically. The sequen-
ces are simpler, more user-fri-
endly and, last but not least, sa-
fer and more reliable, the opera-
tor station is much more com-
pact, and thanks to modern bus
technology, errors in terminal
connection have been practical-
ly eliminated.
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Uberlagerte WinCC-Bilder
“Verladezellen”, “Miihle”
und/oder “Eingangsbereich”

Die ans alte Steuerpult
angelehnte Visualisierung wurde
von den Bedienern auf Anhieb
akzeptiert.

zehnten auch Fertigmischfutter in
der Region. Abnehmer der Uber
250 verschiedene Produkte umfas-
senden Palette sind rund 800 land-
wirtschaftliche Betriebe und einige
kleingewerbliche Wiederverkaufer.
Das Einzugsgebiet erstreckt sich
Uber das Stadteviereck Libeck,
Hamburg, Ludwigslust und Wis-
mar, mit einem Auslaufer bis Bad
Doberan bei Rostock.

Als Hersteller mittlerer GroRRe bietet
Raiffeisen Breitenfelde ein volles
Futtersortiment flir Schweine, Rin-
der, Pferde, Schafe, Kaninchen und
Gefliigel. Abgesehen von einigen
immer vorrdtigen Standardsorten
erfolgt die Aufbereitung der Fut-
termittel im eigenen Mischfutter-
werk in der Regel auftragsspezi-
fisch. Dazu werden die verschiede-
nen Komponenten wie Getreide,
Fett, Melasse und weitere Zusatz-
stoffe, auf einem eigenstandigen
Rezepturrechner tiergerecht opti-
miert, aus Silos abgezogen, verwo-
gen und Uber ein komplexes Sy-
stem aus Pumpen, Rohren, Klap-
pen und Ventilen in eine Muihle ge-
fordert. Diese schrotet die Mi-
schung, die das Werk dann in Pul-
verform verlasst oder vorher teil-
weise noch zu Pellets verpresst
wird.

Steuerungstechnik mit
Visualisierung

Das Mischwerk war nach fast 25

Overlayed WinCC photos
“Loading cells”, “Mill” and/or
“Entry area” Visualization
similar to that on the old
control panel was accepted
immediately by operating
personnel.

Jahren steuerungstechnisch in die
Jahre gekommen und musste drin-
gend modernisiert werden. Das
technisch und wirtschaftlich inter-
essanteste Angebot, so die Ge-
schéftsleitung, unterbreitete die
Hans-Heinrich Teyfel GmbH & Co.
KG aus Grof’ Schenkenberg bei LU-
beck, deren zwei Standbeine das
klassische Elektrohandwerk und die
industrielle  Systemtechnik sind.
Das mittlerweile auf 20 Mitarbeiter
angewachsene Unternehmen bie-
tetumfassende Leistungen von der
reinen SPS-Programmierung bis
hin zur Entwicklung, Planung,
Montage und Inbetriebnahme von
Anlagen, einschlieRlich Schulung,
Service und Wartung. Rund 40 Pro-
zent vom Umsatz erwirtschaftet
Teyfel im Inland, der Rest entfallt
auf den Exportin Lander wie Frank-
reich,  Tschechien, Portugal,
Schweden, Russland, China, Nord-
und Stidamerika sowie Stidafrika.

“Hauptziel der ersten Modernisie-
rungsstufe war, die Steuerung
hardwareseitig auf den neuesten
Stand zu bringen und eine Soft-
wareplattform zu schaffen, um mit
moglichst geringem Aufwand die
vom Gesetzgeber seit Mitte Januar
2005 geforderte llickenlose Char-
genrtickverfolgbarkeit zu realisie-
ren,” erldautert Klaus Niels Rohrs,
Geschiftsleiter Ware bei Raiffeisen
Breitenfelde. Teyfel ersetzte dazu
die veraltete Schitzsteuerung
durch eine zeitgemafe SPS Simatic
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Kompakt, komfortabel Das neue
Bedien- und Beobachtungs-
system im Futtermittel-
mischwerk von Raiffeisen
Breitenfelde, mit WinCC-
Datenserver und zwei
Dat@Monitor-Client

$7-300 und staubdichte (Schutzart
IP65, NEMA 4) dezentrale Periphe-
riebaugruppen ET 200X von Sie-
mens. “Das Konzept hat uns auf
Anhieb tberzeugt,” so Rohrs.
Rickgrat der Kommunikation zwi-
schen Steuerung und den auf drei
Schaltschranke verteilten Baugrup-
pen ist der Profibus, wahrend tber
Industrial Ethernet und einen
Switch der Datenverkehr zwischen
der SPS und zwei PCs zum Bedie-
nen und Beobachten des Gesamt-
systems lauft. Als Bedien-PC spezi-
fizierte Teyfel einen Simatic Panel
PC IL 70 (Industrial Lite) mit 15"
groRem Touchscreen und das
SCADA-System  Simatic WinCC
von Siemens. Letzteres versorgt
Uber die Option WinCC/Dat@Mo-
nitor zwei zur umfassenden Beob-
achtung zusatzliche (iber dem
Touchscreen angeordnete Bild-
schirme mit aktuellen Prozessbil-
dern.

“Wie bei den meisten derartigen
Projekten haben wir ganz bewusst
darauf geachtet, die grafische Dar-
stellung weitgehend dem Leucht-
schaubild am urspriinglichen Be-
dienpult anzugleichen, um beiden
Bedienern, die zum Teil keinerlei
PC-Erfahrung hatten, Hemm-
schwellen abzubauen,” erklart
Hans-Heinrich Teyfel. Die beiden
Clients zeigen immer die vertraute
Darstellung des Gesamtablaufs.
Am Panel PC stehen “zoombare”
Detailbilder der wichtigsten Ge-

Compact, user-friendly :

the new HMI system in

Raiffeisen Breitenfelde’s feed

mill, with WinCC SCADA and

two Dat@Monitor clients
Geyer-Foto

werke zur Auswahl, von den Silos
Uber den Eingangsbereich, die
Muihle und Pressen bis zur Verla-
dung.

Am Touchscreen des Panel PCs
kann der Bediener abhangig von
der Gbernommenen Futterrezep-
tur die entsprechenden Wege der
Produktstrome vorgeben, Pum-
pen, Motoren, Miihle und Pressen
schalten, Klappen und Ventile 6ff-
nen/schlielen und bei Bedarf ge-
Zielt in den Mischprozess eingrei-
fen. Alle aktiven Wege und Kom-
ponenten sowie etwaige Storun-
gen werden per Farbumschlag an-
gezeigt.

“Dieser erste Teilabschnitt wurde
wie geplant bei laufendem Betrieb
noch rechtzeitig vor der Ernte 2004
abgeschlossen, von allen Bedie-
nern in kiirzester Zeit verinnerlicht
und rundum akzeptiert,” unter-
streicht Rohrs. Die Ablaufe sind ein-
facher, komfortabler und nicht zu-
letzt sicherer geworden, der Be-
dienplatz wesentlich kompakter,
Klemmenfehler sind dank moder-
ner Bustechnik praktisch vollstan-
dig eliminiert.

Fir die Zukunft
gerustet sein...

...war das zweite Ziel der Moder-
nisierung, wobei Raiffeisen Breiten-
felde darauf bedacht war, die ge-
setzlich vorgeschriebene Chargen-
rickverfolgbarkeit auf eine mog-

Being equipped for
the future...

...was the second objective of
the modernization effort, with
Raiffeisen Breitenfelde taking
great care to meet lawmakers’
requirements regarding batch
traceability in as flexible a man-
ner as possible in order to ensu-
re that the chosen solution
would also stand up to future
demands. Big end customers
are already demanding compa-
rable verification in order to be
able to rapidly draw conclusions
as to which link in the chain is re-
sponsible should there be any
complaints —in accordance with
the requirement, which states
that it must be possible to trace
back from food counter to food
source.

For Raiffeisen Breitenfelde, con-
sistently high quality and close
regional ties have always been
the trump cards in their compe-
tition against the sector’s big-
gest producers. Raiffeisen Brei-
tenfelde’s feeds regularly receive
top evaluations in national and
international quality assurance
programs, including Qualitat-
store (quality store) (QT, Schles-
wig-Holstein), Qualitatssiegel
(quality seal) (QS, Germany)
and Quality Control (QC,
Netherlands). The plant is certi-
fied to ISO 9001:2000 and ful-
fills the requirements of “Good
Manufacturing Practices”
(GMP) in production and trans-
port.

With the Simatic WinCC SCADA
system, Raiffeisen Breitenfeld
now has a tool with which the
high quality of the feeds it pro-
duces can be automatically
measured and documented.
The system also meets the gui-
delines of the U.S. Food and
Drug Administration (FDA) with
regard to access control, modi-
fication management and data
retention, and is approved for
even more demanding and di-
scriminatory use in the food, be-
verage and pharmaceutical in-
dustries.

The possibilities of batch tracing
with WIinCC, according to the
Teyfel automation specialists,
can grow with the demands of

the user. The interface to the
new control technology and
WinCC s the independent weig-
hing system, from which the re-
levant quantities are forwarded.
The processed batches and pro-
duction processes can be repro-
ducibly recorded and documen-
ted with the archives in the ba-
sic WinCC system alone. Should
there ever be a need for a fully
automated logging system that
is individually adaptable to a wi-
de variety of requirements, Win-
CC can later be expanded to in-
clude the PM Quality add-on.
The modular and sector-neutral
archiving system enables the or-
der-related or batch-related re-
cording of process and produc-
tion data. These data can be vi-
sualized in the form of curves or
logs or stored in long-term ar-
chives and retrieved as needed
from a relational database.

In addition, WinCC is open for
expanded servicing and mainte-
nance functions. As example,
Teyfel names “the automated
transmission of alarm messages
via SMS or e-mail to any recipi-
ent, such as our service technici-
an, who can tell by looking at
the message whether or not a
problem requires his interventi-
on.” This could also benefit pre-
ventive maintenance, for in-
stance by recording, reporting
and analyzing atypically high
operating temperatures on spe-
cific pieces of equipment. The
WinCC/WebNavigator option
could also be installed in order
to provide cost-efficient and se-
cure access to the visualization
system from the company intra-
net or over the Internet, a me-
thod popular in many sectors of
industry, be it only to view the
latest production data or to lo-
calize a fault from a remote lo-
cation, making it possible to
help the local operator elimina-
te it without having to actually
travel.

Additional
application probable

Hans-Heinrich Teyfel, who also
works with other visualization
systems when the customer in-
sists, sees WinCC as having a sig-
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Die dezentralen
Peripheriegerite ET 200X im
Vor-Ort-Schaltschrank sind mit
der Simatic $7-300-Steuerung
tiber Profibus DP verbunden

nificant advantage in modular,
stage-by-stage expansion con-
cepts of this kind. Klaus Niels
Rohrs had this to say: “This is
precisely the openness and flexi-
bility we had hoped for from the
beginning.” Like his employees,

The ET 200X distributed 1/0
stations in the local control
cabinet are connected to the
Simatic $7-300 controller over
Profibus DP.

the General Manager is comple-
tely satisfied with the new solu-
tion. In the meantime, there is
talk about modernizing the ne-
ar-by grain-processing techno-
logy along the same
lines.
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lichst flexible Weise zu l6sen, die
auch kinftigen Anforderungen
standhdlt. Schon heute fordern
groe Endabnehmer einen ver-
gleichbaren Nachweis, um bei Be-
anstandungen schnell Riickschls-
se auf den Verursacher in der Kette
ziehen zu konnen — entsprechend
der Forderung : von der Lebens-
mitteltheke zuriick bis zum Fut-
teranbau.

Konstant hohe Qualitat und
enge regionale Bindung sind bei
Raiffeisen Breitenfelde seit jeher die
Trimpfe im Wettbewerb mit den
Grolen der Branche. Die Futter-
mittel des Herstellers erreichen re-
gelméRig beste Bewertungen in
nationalen wie internationalen
Qualitatssicherungsprogrammen,
darunter Quialitatstore (QT, Schles-
wig-Holstein), Qualitatssiegel (QS,
Deutschland) und Quality Control
(QC, Niederlande). Das Werk ist
nach ISO 9001:2000 zertifiziert
und entspricht den Vorgaben der
“Good Manufacturing Practices”
(GMP) in Produktion und Trans-
port.

Mit dem SCADA-System Simatic
WInCC hat Raiffeisen Breitenfeld
nun ein Werkzeug zur Hand, mit
dem sich die hohe Quialitat der Fut-
termittel automatisiert erfassen
und dokumentieren lasst. Das Sy-
stem erfiillt auRerdem die Richtli-
nien der US-amerikanischen Le-
bens- und Arzneimittelbehorde
(FDA) hinsichtlich Zugangskontrol-
le, Anderungsmanagement und
Datenaufbewahrung und ist flr
den noch anspruchsvolleren Ein-
satz in der Nahrungs- und Genus-
smittel- sowie in der Pharmaindu-
strie zugelassen.

Die Méglichkeiten der Chargen-
ruckverfolgbarkeit mit WinCC, so
Automatisierer Teyfel, kdnnen mit
den Anspriichen des Anwenders
wachsen. Schnittstelle zur neuen
Steuerungstechnik und WinCC ist
die eigenstandige Waagensteue-
rung, aus der die jeweiligen Men-
gen libergeben werden. Allein mit
denim WinCC-Basissystem enthal-
tenen Archiven lassen sich die ver-
arbeiteten Chargen und Produk-
tionsprozesse nachvollziehbar er-
fassen und dokumentieren. Sollte
einmal der Wunsch nach einem
vollautomatischen, individuell an
unterschiedlichste Anforderungen
anpassbaren Protokollwesen auf-
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kommen, lasst sich WIinCC
nachtraglich um das Add-on PM
Quiality erweitern. Das modulare
und branchenneutrale Archivsy-
stem ermdglicht ein auftrags- oder
chargenbezogenes Erfassen von
Prozess- und Produktionsdaten.
Diese kénnen in Form von Kurven-
verlaufen oder Protokollen visuali-
siert oder in Langzeitarchiven ge-
speichert und flir den Nachweis bei
Bedarf aus einer relationalen Da-
tenbank abgerufen werden.
Dariiber hinaus ist WinCC offen flr
erweiterte Service- und Wartungs-
funktionen. Als Beispiel nennt Tey-
fel “das automatisierte Absetzen
von Alarmmeldungen (iber SMS
oder eMail an beliebige Empfan-
ger, wie unseren Servicetechniker,
der anhand der Meldung erken-
nen kann, ob eine Stérung sein Ein-
greifen erfordert oder nicht.” Das
lieRe sich auch zur préventiven
Wartung nutzen, etwa indem man
atypisch hohe Betriebstemperatu-
ren bestimmter Aggregate erfasst,
meldet und auswertet. Uber die
Option  WinCC/WebNavigator
konnte dariiber hinaus ein in vielen
Bereichen der Industrie bewahrter,
kostengunstiger und sicherer Zu-
gang auf das Visualisierungssystem
aus dem eigenen Firmennetz oder
auch uber das Internet eingerichtet
werden - sei es, um nur aktuelle
Produktionsdaten einzusehen oder
um Stérungen aus der Ferne zu lo-
kalisieren und dem Bediener vor
Ort bei der Behebung zu helfen,
ohne anreisen zu miissen.

Weitere Anwendungen
wahrscheinlich

Hans-Heinrich Teyfel, der auch mit
anderen Visualisierungssystemen
arbeitet, wenn der Kunde es vor-
schreibt, sieht WinCC bei derart
modularen, schrittweisen Ausbau-
konzepten eindeutig im Vorteil.
Klaus Niels Rohrs dazu: “Das ist ge-
nau die Offenheit und Flexibilitat,
die wir uns von Anfang an erhofft
hatten.” Wie seine Mitarbeiter ist
der Geschéftsleiter mit der neuen
Losung rundum zufrieden. Im Ge-
sprach ist daher inzwischen, auch
die Bedienung und Beobachtung
der benachbarten Getreidetechnik
nach dem gleichen Muster zu mo-
dernisieren.



